Aven om produktionen primért &r
orderstyrd finns ett litet buffertlager av
de vanligaste detaljerna.

Vedum satsar pa branschens basta maleri

| den lilla orten Vedum ligger Sveriges storsta familjedgda kdks- och badrumsféretag. De har
investerat stort i sitt maleri med ambitionen att ha den basta ytbehandlingen i branschen.

Vedum sker all tillverkning av kok, i slutet av forra aret och med investeringar ~MDF och spanskivor. Huvuddelen av lack-
bad, tvittstuga och forvaring i pa 35 miljoner kronor har Vedum idag ett  eringen sker pa folierade skivor som enbart
fabriken i Vedum och av de cirka 290  maleri som har tillricklig kapacitet och  behover tvé lager firg pa framsidan och ett

medarbetarna i produktionen dr drygt  uppfyller foretagets strdnga krav. lager pa baksidan.
60 sysselsatta i maleriet. Idag har foretaget - I de fall kunden har bestéllt luckor
tva automatiserade planlackeringslinjer,en TVA AUTOMATISERADE med frasta spar i kan inte folierat
helautomatisk anlaggning for forsegling av. PLANLINJER material anvindas, da fraser vi luckorna

kanter samt en manuell lackeringsavdel- Idag har Vedum tva automatiserade plan- i ett MDF-material med hog densitet och
ning. Den senaste linjen borjade producera linjer for maélning av skivmaterial, bdde grundmalar luckorna innan toppmaélning »
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Skivdrna passerar tre eller fem gdnger genom /
Butomaten innan de har fatt ratt finish. !

S Maxed |

" Planlinjerna har hégtorkar som kréaver
betydligt mindre golvyta 4n de
. tunnelugnar som Vedum tidigare anvandt

~  \

Manuell lackering gérs i ett / Skivorna slipas innan
sparat rum med hég renhet. | applicering av varje lackskikt.




berittar Ingemar Andersson, produk-
tionsledare f6r méleriet.

Skivorna som ska malas ldggs manuellt
pé transportbanan. Darefter skoter linjen
arbetet till dess att skivorna ldmnar
maleriet. Forsta operationen &r slipningen
innan det dr dags att besoka sprutautoma-
ten. Den efterfoljande torken dr kompakt
byggd med manga véningar. En hogtork
har stor kapacitet och upptar bara en
begransad golvyta.

- Vianvinder en syrahiardande firg som
vi torkar vid 1ag temperatur for att avlagsna
losningsmedlet. Darefter avslutar vi med
ett IR-steg for att accelerera hardprocessen,
forklarar Anders Grahn, som ér projekt-
och forandringsledare pa Vedum.

Efter forsta lagret med firg krévs ytter-
ligare slipning eftersom tramaterialet reser
sig nagot vid malningen. Styrdatorn haller
reda pd om en detalj dr klar eller om det
krévs ytterligare varv genom hela processen.
Datorn ger ocksé signal om skivan ska
vandas for att malas pa andra sidan.

Miljofragor dr viktiga och anldggningen
har en vil avpassad ventilation dar fran-
luften renas fran 16sningsmedel med hjilp
av katalytisk forbranning. Sprutautomaten
samlar upp O6versprutad firg som sedan
kan &teranvindas efter att den silats, nagot
som ger ett hogt lackutnyttjande.

RENRUM FOR MANUELL
LACKERING

Allt gods lampar sig inte for de automa-
tiska linjerna. Korta serier i udda kuldrer,
prototyper eller svarlackerade kompo-
nenter, sasom jalusier, 4r mer lampliga att
lackera manuellt. Tvda manuella boxar har
byggts i ett separat rum med hog renhet.
Lokalen har 6vertryck for att forhindra att
fororeningar sugs in. Den torktunnel som
anvinds transporterar de lackerade kom-
ponenterna till fabrikslokalen som kan ta
emot de firdighdrdade produkterna.

- Det manuella maleriet ar ett verkligt
lyft. Mycket bra arbetsmiljo och hog renhet.
Dessutom ér det en mycket bra 16sning att
godset ldmnar maleriet via torktunneln,
anser Ingemar Andersson.

Huvudleverantor till det nya maleriet 4r
Triab i M6lndal. Slipmaskiner och sprutau-
tomater dr inkopta fran de ledande leveran-
torerna av den typen av utrustning medan

Vedum Kok och Bad Aktiebolag

Projekt- och féréndringsledare Anders Grahn och produktionsledare fér méleriet Ingemar Andersson.

Triab har varit sammanhallande och svarat
for ovrig utrustning.

— Vi har arbetat med Triab &ven tidigare
och varit mycket nojda. Vi vérdesitter den
geografiska narheten och de har vildigt
duktiga programmerare, framhéller Anders
Grahn.

KANTFORSEGLING MED 100 % UV
Bearbetade kanter har inte samma tita
struktur som den plana skivans yta,
vilket gor att det ar viktigt att forsegla
kanterna ordentligt. En helt ny produk-
tionscell 4r byggd for detta dndamal dar
en robot hanterar godset som forseglas
med ett fargskikt pd cirka 230 gram per
kvadratmeter. Firgen ldggs pé i ett skikt
och hirdas genom UV-ljus. Det ar 100 %
UV-firg vilket gor att inga l6sningsmedel
behéver anvindas.

— Detta ar en mycket viktig operation
med tanke pa att det 4r nederkanten pa
koksluckor som utsétts for storst pafrest-
ningar, eftersom vatten rinner nedat och
girna hinger kvar en stund pa kanten,
sidger Anders Grahn.

Den nya anldggningen betjanas av
enbart en operator, nagot som tidigare

kravde tre personer.

KUNDEN KAN FA VALFRIA
KULORER

Varje &r tar Vedum fram en kollektion med
ett dussintal kulérer. For nirvarande ar det
mer jordndra kuldrer som giller. Aven om
vitt fortfarande 4r den vanligaste kul6ren
gir trenden mot andra firger. Ar 2015 var
90 % av produktionen vitlackerad medan
vitt idag svarar for cirka 50 %.

- Vi kan leverera valfri NCS-kulér med
nagra fa undantag och vi har omkring
femton specialordrar varje vecka, berittar
Anders Grahn.

Idag ar orderbockerna fulla fram till
arsskiftet. Men Vedum kommer troligen
ocksa att kdnna av de vikande volymerna
inom byggnadsbranschen. Normalt ligger
foretaget nio manader efter konjunkturen
for bygg- och projektsidan.

- Vi dr ett familjedgt foretag med
mycket god ekonomi och med dgare som
ser mycket langsiktigt pa verksamheten s
en eventuell nedgang i volymerna reder vi
med sdkerhet ut, avslutar Anders Grahn.

TEXT & FOTO: YTFORUM

Vedum ar Sveriges storsta familjedgda koks- och badrumsféretag och producerar cirka 17 000 kék och 14 000 badrumsinredningar per ar. Féretaget omsatter narma-
re 900 miljoner kronor och har cirka 480 medarbetare. Primara marknader &r Sverige och Norge. All produktion sker i Vedum pa en produktionsyta pa 32 000 kva-
dratmeter. Det storsta av féretagets tre affarsomraden ar byggprojekt som svarar for drygt halften av verksamheten. Darefter kommer konsument och husfabriker
med drygt en tredjedel och aterstoden av omsattningen sker via aterférsaljare av badinredningar.

Sedan 2015 ar Kvanum Kok ett systerforetag till Vedum. Kvanum var dven tidigare ett familjeféretag och som bara ligger nagra mil fran Vedum. Foretaget omsatter

cirka 350 miljoner kronor.
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